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LIJN ORANGE CHROME INDUSTRIE-LIJN / XTREME ITK PLUS
PRESTATIES SUPERIEUR ★★★★★ ZEER GOED ★★★★ GOED ★★★

OMSCHRIJVING Ontworpen voor professionele houtbewerkers die 
een hoge precisie en duurzaamheid eisen van 
hun zaagbladen. Speciaal chroom-hardmetaal 
vermindert tandslijtage, terwijl het verchroomde 
blad beschermt tegen corrosie en langdurige 
prestaties garandeert.  

Ontworpen voor fijn-houtbewerkers, timmerlieden, 
de bouw en industriële gebruikers die hun 
zaagbladen de hele dag gebruiken, ultieme 
precisie en lange levensduur eisen en de meest 
uitdagende toepassingen aangaan.

Ontworpen voor de professional en doe-het-
zelver. CMT ITK Plus-zagen bieden schoon, snel, 
moeiteloos zagen door hout en houtcomposiet-
materialen. De ITK Plus-zagen hebben een 
perfecte prijs-kwaliteitverhouding.

GEBRUIKER Professionele gebruikers Professionele en semiprofessionele gebruikers Professionele gebruikers en doe-het-zelvers

GEBRUIK Continu gebruik Continu gebruik Dagelijks gebruik

MARKTSEGMENT Topsegment Topsegment Middensegment

MATERIAAL Hout, multiplex, OSB, laminaat, melamine, 
lijstwerk, MDF, kunststof, volkern.

Hout, hout met spijkers, Multiplex, OSB, laminaat, 
melamine, MDF, non-ferrometalen, roestvast staal, 
kunststoffen, glasvezel, volkern.

Hout, composiet, multiplex, OSB, laminaat, 
melamine, MDF, vezelcement.

STALEN ZAAGBLAD LASERGESNEDEN TOPKWALITEIT ZAAGBODY 
Gemaakt van 46-48 HRC Duits precisiestaal dat 
is lasergesneden om minimale toleranties te 
garanderen. Dit zorgt voor langere levensduur en 
nauwkeurigere zaagsneden.

LASERGESNEDEN TOPKWALITEIT ZAAGBODY 
Gemaakt van 46-48 HRC Duits precisiestaal dat 
is lasergesneden om minimale toleranties te 
garanderen. Dit zorgt voor langere levensduur en 
nauwkeurigere zaagsneden.

HEAVY-DUTY LASERGESNEDEN ZAAGBODY
Gemaakt van een dunne en sterke plaat, laser-
gesneden uit het fijnste staal, die vervolgens wordt 
gehard tot 44 HRC om een   langere levensduur en 
nauwkeurigere zaagsneden te garanderen.

HARDMETALEN 
TANDEN

INDUSTRIEEL CHROOM 
MICROGRAIN HARDMETAAL
De zaagtanden zijn gemaakt van een 
speciaal samengestelde legering van  
chroom micrograin hardmetaal. 
Door de verminderde slijtage van de 
snijkanten verbeteren de snijkwaliteit en 
de levensduur van het gereedschap en 
blijft het langer scherp.

INDUSTRIEEL CHROOM 
MICROGRAIN HARDMETAAL
De zaagtanden zijn gemaakt van een 
speciaal samengestelde legering van  
chroom micrograin hardmetaal. 
Door de verminderde slijtage van de 
snijkanten verbeteren de snijkwaliteit en 
de levensduur van het gereedschap en 
blijft het langer scherp.

INDUSTRIEEL SINTERHIP™ 
HARDMETAAL MET HOGE DICHTHEID
Door het nieuwe productieproces 
SinterHIP wordt onder hoge temperatuur 
(1025 °C) en hoge druk (105 bar) een 
zeer dicht hardmetaal gevormd dat een 
langere standtijd biedt dan traditioneel 
hardmetaal.

BREEDTE ZAAGSNEDE DIVERSE SNIJBREEDTES DIVERSE SNIJBREEDTES DUNNE ZAAGSNEDE

SOLDERING SOLDERING MET DRIE
HOOGWAARDIGE METALEN
Het zilver-koper-zilver soldeerproces zorgt 
ervoor dat de tanden bestand zijn tegen 
de enorme krachten die nodig zijn voor 
het zagen van hardere houtsoorten en 
composietmaterialen.

SOLDERING MET DRIE 
HOOGWAARDIGE METALEN
Het zilver-koper-zilver soldeerproces zorgt 
ervoor dat de tanden bestand zijn tegen 
de enorme krachten die nodig zijn voor 
het zagen van hardere houtsoorten en 
composietmaterialen.

ZILVER-SOLDERING
Het soldeerproces met zilver zorgt ervoor dat de 
tanden bestand zijn tegen de normale druk die 
nodig is voor het zagen van alle houtsoorten en 
composietmateriaal.

COATING CHROOMLAAG
Het zaagblad is gecoat met een 
chroomlaag om uw gereedschap te 
beschermen tegen corrosie en hitte. Dit 
garandeert een langere levensduur van 
het gereedschap.

HARDE LAK
De harde laklaag beschermt tegen corrosie en 
aankoeken.

PLAKVRIJE ORANJE 
PTFE-BESCHERMCOATING
Houdt het zaagblad koel, vermindert het 
ophopen van stof en vuil en beschermt 
tegen corrosie. Ideaal voor alle houttypes 
inclusief nat hout.

EXPANSIE-
SLEUVEN

LASERGESNEDEN EXPANSIESLEUVEN
Geven het blad ruimte om zich te zetten tijdens 
het zagen, om te voorkomen dat het kromtrekt.

LASERGESNEDEN EXPANSIESLEUVEN
Geven het blad ruimte om zich te zetten tijdens 
het zagen, om te voorkomen dat het kromtrekt.

LASERGESNEDEN EXPANSIESLEUVEN
Geven het blad ruimte om zich te zetten tijdens 
het zagen, om te voorkomen dat het kromtrekt.

GELUID-
DEMPENDE 
KANALEN

LASERGESNEDEN GROEVEN GEVULD 
MET GELUIDDEMPEND MATERIAAL
De extra lasering is gevuld met 
polyurethaan om trillingen en geluid 
te verminderen (10% ten opzichte 
van standaard zaagbladen) en de 
snijkwaliteit en de levensduur van het 
blad te verbeteren.

LASERGESNEDEN GROEVEN
Deze zijn specifiek ontworpen om geluiden te 
dempen en vibraties te voorkomen.

LASERGESNEDEN GROEVEN
Deze zijn specifiek ontworpen om geluiden te 
dempen en vibraties te voorkomen.

STREKRINGEN STREKRING 
De zichtbare strekring op het zaagblad zorgt voor 
permanente stabiliteit tijdens het zagen en een 
perfecte rondloopnauwkeurigheid.

STREKRING 
De zichtbare strekring op het zaagblad zorgt voor 
permanente stabiliteit tijdens het zagen en een 
perfecte rondloopnauwkeurigheid.

GEEN STREKRING

GEOMETRIE EN 
SLIJPMETHODE

CNC-PRECISIESLIJPEN EN -POLIJSTEN
Elke tand wordt geslepen tot 
vlijmscherpe precisie, minder dan 0,25 
micrometer snijkant-ruwheid, op een 
meerassige CNC-machine. Dit garandeert 
extra nauwkeurige zaagsneden en een 
langere levensduur.

CNC-PRECISIESLIJPEN EN -POLIJSTEN
Elke tand wordt geslepen tot 
vlijmscherpe precisie, minder dan 0,25 
micrometer snijkant-ruwheid, op een 
meerassige CNC-machine. Dit garandeert 
extra nauwkeurige zaagsneden en een 
langere levensduur.

AFWISSELEND SCHUINE BORSTHOEK
De zaagtanden hebben wisselende 
schuine borsthoeken. Dit zorgt voor 
vloeiende zaagsneden, vermindert de 
benodigde zaagkracht en verhoogt de 
mogelijke zaagsnelheid: een nieuwe 
standaard voor prestaties!

PERFORMANCE

Made in European UnionWWW.CMTUTENSILI.COM © C.M.T. UTENSILI S.P.A. ITALY

Since 1962

EN Heavy-duty laser cut HRC44 plate
Industrial Micro-grain carbide for long life
Precision balanced to run truer
Vented plate reduces noise and vibration  
ES Cuerpo sierra en acero HRC44 cortado al láser
Metal duro en micrograno para una larga duración
Perfecto equilibrado para un resultado óptimo
Cuerpo sierra con ranuras de dilatación y de insonrización  
FR Le corps de lame en acier HRC44 découpé au laser
Carbure micrograin pour une durée prolongée
Planage et tensionnage très précis pour un resultat optimal
Le corps de lame avec fentes de dilatation anti-bruit  
IT Corpo lama in acciaio HRC44 tagliato al laser
Metallo duro in micrograna per una lunga durata
Perfetto bilanciamento per risultati di alta precisione
Corpo lama con tagli di espansione e di silenziatura  

DE Kreissägeblatt aus HRC44 Stahl, Laser geschnitten
Feinkristallines HartMetall für eine lange Lebensdauer
Perfekter Planlauf für hochpräzise Ergebnisse
Kreissägeblatt mit Laserornamenten zur Geräusch 
und Vibrationsreduktion  
PL Korpus wycinany laserowo ze stali HRC44 
Zęby z mikro-ziarnistego węglika spiekanego podwyższające żywotność
Precyzyjnie zbalansowany korpus w celu zwiększenia jakości cięcia
Nacięcia wygłuszające i redukujące wibracje   
RU Корпус пилы вырезан лазером, провальцован для уменьшения 
биений, и закален до 44 HRC  
Специальные прорези в корпусе уменьшают шум и вибрацию 
Ультра мелкозернистый твердый сплав для увеличенного ресурса 

Haal het beste uit uw zaagblad

BORST 
HOEK

TM
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HW meerbladzagen met ruimertanden industrie-lijn

HW schulp- en meerbladzagen industrie-lijn

HW MEC279

Spiebaan 
mm

D 
mm

ZH
mm

Asgat 
mm

K 
mm

P 
mm

α β Artikelnummer

K

P

α

β

Toepassing: schulpen en meervoudig opdelen.

Machines: meerbladzaagmachines of schulpzaagmachines.
MaTeriaal: alle houtsoorten, nat of droog.

278

K

P

α

β

 250 30  65 20+4 3,2 2,2 18° 10° ATB 279.020.10M
 250 70 21 x 5 65 20+4 3,2 2,2 18° 10° ATB 279.020.10V
 250 80 13 x 5 65 20+4 3,2 2,2 18° 10° ATB 279.020.10W
 300 30   80 24+4 3,2 2,2 18° 10° ATB 279.024.12M
 300 60 21 x 5 80 24+4 3,2 2,2 18° 10° ATB 279.024.12U
 300 70 21 x 5 80 24+4 3,2 2,2 18° 10° ATB 279.024.12V
 300 80 13 x 5 80 24+4 3,2 2,2 18° 10° ATB 279.024.12W
 350 30  105 28+4 3,5 2,5 18° 10° ATB 279.028.14M
 350 60 21 x 5 105 28+4 3,5 2,5 18° 10° ATB 279.028.14U
 350 70 21 x 5 105 28+4 3,5 2,5 18° 10° ATB 279.028.14V
 350 80 14 x 5 105 28+4 3,5 2,5 18° 10° ATB 279.028.14W
 400 30  120 28+6 4,0 2,8 18° 10° ATB 279.028.16M
 400 70 21 x 5 120 28+6 4,0 2,8 18° 10° ATB 279.028.16V

Spiebaan 
mm

D 
mm

ZAsgat 
mm

K 
mm

P 
mm

α β
Artikelnummer

 300 30 COMBI3  28 3,2 2,2 18° 10° ATB 278.028.12M
 300 70  21 x 5 28 3,2 2,2 18° 10° ATB 278.028.12V
 350 30 COMBI3  36 3,5 2,5 18° 10° ATB 278.036.14M
 350 70  21 x 5 36 3,5 2,5 18° 10° ATB 278.036.14V

Toepassing: schulpen en meervoudig opdelen.
Machines: meerbladzaagmachines of schulpzaagmachines.
MaTeriaal: alle houtsoorten, nat of droog.

U
IT

ST
EK

EN
D Meervoudig 

schulpen

U
IT

ST
EK

EN
D Meervoudig 

schulpen

HW

10
ISO: K20
HV10: 1.640
N/mm2: 2.200

10
ISO: K20
HV10: 1.640
N/mm2: 2.200

Pengaten
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Toepassing: schulpen en opdelen met een relatief dunne zaagsnede.
Machines: meerbladzaagmachines of schulpzaagmachines.
MaTeriaal: alle houtsoorten, nat of droog.

280

Toepassing: heavy-duty schulpwerkzaamheden waarbij zeer stabiele zagen vereist zijn. 
Machines: meerbladzaagmachines of schulpzaagmachines.
MaTeriaal: alle houtsoorten, nat of droog.

277

K

P

α

β

 180 40  30 21+3 2,5 1,8 18° VLAK 280.021.07S
 200 40  35 21+3 2,5 1,8 18° VLAK 280.021.08S
 250 70 21 x 5 50 20+4 2,7 1,8 18° 10° ATB 280.020.10V
 250 80 13 x 5 50 20+4 2,7 1,8 18° 10° ATB 280.020.10W
 300 70 21 x 5 60 24+4 2,7 1,8 18° 10° ATB 280.024.12V
 300 80 13 x 5 60 24+4 2,7 1,8 18° 10° ATB 280.024.12W

K

P

α

β

 300 30   80 24+4  4,0 2,8 18° 10° ATB 277.024.12M
 300 70 21 x 5 80 24+4  4,0 2,8 18° 10° ATB 277.024.12V
 300 80 13 x 5 80 24+4  4,0 2,8 18° 10° ATB 277.024.12W
 350 30   105 24+6 4,2 2,8 18° 10° ATB 277.024.14M
 350 70 21 x 5 105 24+6 4,2 2,8 18° 10° ATB 277.024.14V

HW meerbladzagen (dun) met ruimertanden industrie-lijn

HW meerbladzagen (dik) met ruimertanden industrie-lijn
U

IT
ST

EK
EN

D Meervoudig 
schulpen

U
IT

ST
EK

EN
D Meervoudig 

schulpen

HW MEC

HW MEC

10
ISO: K20
HV10: 1.640
N/mm2: 2.200

10
ISO: K20
HV10: 1.640
N/mm2: 2.200

Spiebaan 
mm

D 
mm

ZH
mm

Asgat 
mm

K 
mm

P 
mm

α β Artikelnummer

Spiebaan 
mm

D 
mm

ZH
mm

Asgat 
mm

K 
mm

P 
mm

α β Artikelnummer
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Bouwzagen industrie-lijn

HW schulpzagen industrie-lijn

Toepassing: schulpen en afkorten op bouwzaagmachines.

Machines: bouw- en werkplaatszaagmachines.
MaTeriaal: alle houtsoorten, plaatmateriaal.

286

285-290-293

D 
mm

ZAsgat 
mm

K 
mm

P 
mm

α β Artikelnummer

 250  30 COMBI3 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.250.24M
 260  30 COMBI3 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.260.28M
 270 30 2/7/42 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.270.28M
 300  30 COMBI3 24 3,2 2,2 20° 10° ATB 293.024.12M
 300  35  24 3,2 2,2 20° 10° ATB 293.024.12R
 305 30 2/10/60 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 293.028.22M
 315 30 COMBI3 28 3,2 2,2 20° 10° ATB 293.028.12M
 315 30 2/10/60 + 2/7/42 36 3,2 1,8 15° 5° ATB 285.036.13M
 350 30 COMBI3 28 3,5 2,5 20° 10° ATB 293.028.14M
 350 35  28 3,5 2,5 20° 10° ATB 293.028.14R
 400 30 COMBI3 36 3,5 2,5 20° 10° ATB 285.036.16M
 450 30 2/10/60 36 3,8 2,8 20° 10° ATB 285.036.18M
 500 30 COMBI3 44 4,0 2,8 20° 10° ATB 285.044.20M

K

P

α

β

D 
mm

ZAsgat 
mm

K 
mm

P 
mm

α β Artikelnummer

K

P

α

β

 250 30 COMBI3 16 2,8 1,8 15° 5° ATB 286.016.10M
 300 30 COMBI3 20 2,8 1,8 15° 5° ATB 286.020.12M
 300* 30 COMBI3 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 286.048.12M
 315 30 COMBI3 24 3,2 2,2 15° 5° ATB 286.024.13M
 350 30 COMBI3 24 3,2 2,2 15° 5° ATB 286.024.14M
 400 30 COMBI3 28 3,2 2,2 15° 5° ATB 286.028.16M
 450 30 2/10/60  32 3,8 2,8 15° 5° ATB 286.032.18M
 500 30 2/10/60 36 3,8 2,8 15° 5° ATB 286.036.20M
 550 30 2/10/60 40 4,2 3,2 15° 5° ATB 286.040.22M
 600 30 2/10/60 40 4,2 3,2 15° 5° ATB 286.040.24M
 700 30 2/10/60 46 4,4 3,2 15° 5° ATB 286.046.28M

Tips:  Gebruik onze reduceerringen van 30 naar 25mm. artikelnummer 299.225.00 (voor zaagbladen Ø250-300-315)
 Gebruik onze reduceerringen van 30 naar 25mm. artikelnummer 299.228.00 (voor zaagbladen Ø350 en groter)

Toepassing: schulpen en incidenteel afkorten.
Machines: stationaire zaagmachines.
MaTeriaal: alle houtsoorten.

U
IT

ST
EK

EN
D Hout schulpen

U
IT

ST
EK

EN
D Hout schulpen

HW

HW

Pengaten

Pengaten

6~10
ISO: K20
HV10: 1.550
N/mm2: 2.600

8~10
ISO: K10
HV10: 1.765
N/mm2: 2.150

nieuw

*zonder begrenzer

nieuw


