
www.rgntools.nl

Di
sp

la
ys

& 
on

de
rd

el
en

M
ac

hi
ne

s
& 

ac
ce

ss
oi

re
s

Ga
tz

ag
en

Ov
er

ig
e 

bo
re

n
en

 fr
ez

en
In

du
st

rië
le

bo
re

n
CN

C 
fre

ze
n

en
 h

ou
de

rs
Bo

ve
nf

re
ze

n 
&

bo
ve

nf
re

ze
ns

et
s

Sp
ilf

re
ze

n
en

 m
es

se
n

Re
ci

pr
o-

za
ag

bl
ad

en
De

co
up

ee
r-

za
ag

bl
ad

en
Ci

rk
el

za
ge

n

22

Toepassing: splintervrij opdelen van plaatmaterialen met voorrits-unit.
Machines: formaat-, platen- en opdeelzaagmachines.
MaTeriaal: één- of tweezijdig beplakte plaatmaterialen, MDF en HDF platen.

288

D 
mm

ZAsgat 
mm

K 
mm

P 
mm

α β Artikelnummer

 80 20    12 3,1-4,0 2,2 10° CO+FTG S288.080.12H
 100 20   20 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 288.100.20H
 100 22   20 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 288.100.20K
 120 20   24 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 288.120.24H
 120 20   24 3,4-4,2 2,5 5° CO+5° ATB 288.120.24H1
 120 22   24 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 288.120.24K
 125 20   24 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 288.125.24H
 125 20   24 3,4-4,2 2,5 5° CO+5° ATB 288.125.24H1
 125 20  24 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.125.24H2
 125 22   24 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 288.125.24K
 125 45  24 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.125.24Q
 140 16 1/6/33 24 3,1-4,0 2,2 10° CO+FTG Y288.140.24E
 150 45  36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.150.36Q
 160 45 3/11/70 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.160.36Q
 160 55 3/7/66 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.160.36O
 160 55 3/7/66 + 3/6/84 36 4,7-6,0 3,5 10° CO+FTG Y288.160.36O2
 180 20  36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG Y288.180.36H
 180 30  36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.180.36M
 180 45  36 4,7-6,0 3,5 10° CO+FTG 288.180.36Q
 180 55  36 5,0-6,2 3,5 10° CO+FTG 288.180.36O
 180 50 3/12,5/80 44 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.180.44T
 200 20  36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.200.36H
 200 45  36 4,7-6,0 3,5 10° CO+FTG 288.200.36Q
 200 45  36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG Y288.200.36Q2
 200 65 2/9/100 + 2/9/110 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.200.36J
 215 50 3/15/80 42 4,3-5-5 3,2 10° CO+FTG 288.215.42T
 300 50 3/15/80 48 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.300.48T
 300 65 2/9/100 + 2/9/110 72 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.300.72J

K max
K min

P

CO+FTG
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Pengaten

6~10
ISO: Kcr05
HV10: 2.150
N/mm2: 2.500

Geluidsarme conische voorritszagen met chroom-coating 
industrie-lijn

HWORANGE CHROME

D 
mm

ZAsgat 
mm

K 
mm

P 
mm

α β Artikelnummer

CHROME

 120 20  24 3,1-4,3 2,2 0° CO+6° ATB 288.720.24H
 120 22  24 3,1-4,3 2,2 0° CO+6° ATB 288.720.24K
 125 20  24 3,1-4,3 2,2 0° CO+6° ATB 288.725.24H

K max
K min

P

nieuw

HW conische voorritszagen industrie-lijn

Toepassing: splintervrij opdelen van plaatmaterialen met voorrits-unit.
Machines: formaat-, platen- en opdeelzaagmachines.
MaTeriaal: één- of tweezijdig beplakte plaatmaterialen, MDF en HDF platen.

288

6~10
ISO: Kcr05
HV10: 2.150
N/mm2: 2.500
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Ringen

K

HW tweedelige voorritszagen industrie-lijn

Toepassing: splintervrij opdelen van plaatmaterialen met voorrits-unit.
Machines: formaat-, platen- en opdeelzaagmachines.
MaTeriaal: één- of tweezijdig beplakte plaatmaterialen, MDF en HDF platen.

D 
mm

ZAsgat 
mm

K 
mm

α β Artikelnummer

 70 20 2/3,1 - 3,8/32 8+8 2,8-3,6 12° VLAK 289.070.16H 299.000.05H
  80 20 2/3,1 - 3,8/42 10+10 2,8-3,6 12° VLAK 289.080.20H  299.000.06H
 100 20 2/3,1 - 3,8/42 10+10 2,8-3,6 12° VLAK 289.100.20H 299.000.02K
 100 22 2/3,1 - 3,8/42 10+10 2,8-3,6 12° VLAK 289.100.20K 299.000.02K
 120 20 2/3,1 - 3,8/42 12+12 2,8-3,6 12° VLAK 289.120.24H 299.000.02K
 120 22 2/3,1 - 3,8/42 12+12 2,8-3,6 12° VLAK 289.120.24K 299.000.02K
 120 50 4/6,2 - 10/62 12+12 2,8-3,6 12° VLAK 289.120.24T 
 125 20 2/3,1 - 3,8/42 12+12 2,8-3,6 12° VLAK 289.125.24H 299.000.02K
 125 22 2/3,1 - 3,8/42 12+12 2,8-3,6 12° VLAK 289.125.24K 299.000.02K
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Geluidsarme tweedelige voorritszagen met chroom-coating  
industrie-lijn

HWORANGE CHROME

D 
mm

ZAsgat 
mm

K 
mm

P 
mm

α β Artikelnummer

CHROME

 120 20 2/4,2/42 12+12 2,8-3,6   11° 5° ATB 289.720.24H
 120 22 2/4,2/42 12+12 2,8-3,6   11° 5° ATB 289.720.24K
 125 20 2/4,2/42 12+12 2,8-3,6   11° 5° ATB 289.725.24H

P

K

β

Ringen

nieuw

Pengaten

Toepassing: splintervrij opdelen van plaatmaterialen met voorrits-unit.
Machines: formaat-, platen- en opdeelzaagmachines.
MaTeriaal: één- of tweezijdig beplakte plaatmaterialen, MDF en HDF platen.

289

6~8

6~8
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ISO: Kcr05
HV10: 2.150
N/mm2: 2.500

ISO: Kcr05
HV10: 2.150
N/mm2: 2.500
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Toepassing: splintervrij opdelen van plaatmaterialen met voorrits-unit.
Machines: formaat-, platen- en opdeelzaagmachines.
MaTeriaal: één- of tweezijdig beplakte plaatmaterialen, MDF en HDF platen.

288

D 
mm

ZAsgat 
mm

K 
mm

P 
mm

α β Artikelnummer

 80 20    12 3,1-4,0 2,2 10° CO+FTG S288.080.12H
 100 20   20 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 288.100.20H
 100 22   20 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 288.100.20K
 120 20   24 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 288.120.24H
 120 20   24 3,4-4,2 2,5 5° CO+5° ATB 288.120.24H1
 120 22   24 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 288.120.24K
 125 20   24 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 288.125.24H
 125 20   24 3,4-4,2 2,5 5° CO+5° ATB 288.125.24H1
 125 20  24 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.125.24H2
 125 22   24 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 288.125.24K
 125 45  24 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.125.24Q
 140 16 1/6/33 24 3,1-4,0 2,2 10° CO+FTG Y288.140.24E
 150 45  36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.150.36Q
 160 45 3/11/70 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.160.36Q
 160 55 3/7/66 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.160.36O
 160 55 3/7/66 + 3/6/84 36 4,7-6,0 3,5 10° CO+FTG Y288.160.36O2
 180 20  36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG Y288.180.36H
 180 30  36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.180.36M
 180 45  36 4,7-6,0 3,5 10° CO+FTG 288.180.36Q
 180 55  36 5,0-6,2 3,5 10° CO+FTG 288.180.36O
 180 50 3/12,5/80 44 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.180.44T
 200 20  36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.200.36H
 200 45  36 4,7-6,0 3,5 10° CO+FTG 288.200.36Q
 200 45  36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG Y288.200.36Q2
 200 65 2/9/100 + 2/9/110 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.200.36J
 215 50 3/15/80 42 4,3-5-5 3,2 10° CO+FTG 288.215.42T
 300 50 3/15/80 48 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.300.48T
 300 65 2/9/100 + 2/9/110 72 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.300.72J

K max
K min

P

CO+FTG

U
IT

ST
EK

EN
D Beplakte plaat

HW

Pengaten

6~10
ISO: Kcr05
HV10: 2.150
N/mm2: 2.500

Geluidsarme conische voorritszagen met chroom-coating 
industrie-lijn

HWORANGE CHROME

D 
mm

ZAsgat 
mm

K 
mm

P 
mm

α β Artikelnummer

CHROME

 120 20  24 3,1-4,3 2,2 0° CO+6° ATB 288.720.24H
 120 22  24 3,1-4,3 2,2 0° CO+6° ATB 288.720.24K
 125 20  24 3,1-4,3 2,2 0° CO+6° ATB 288.725.24H

K max
K min

P

nieuw

HW conische voorritszagen industrie-lijn

Toepassing: splintervrij opdelen van plaatmaterialen met voorrits-unit.
Machines: formaat-, platen- en opdeelzaagmachines.
MaTeriaal: één- of tweezijdig beplakte plaatmaterialen, MDF en HDF platen.

288

6~10
ISO: Kcr05
HV10: 2.150
N/mm2: 2.500
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289

Ringen

K

HW tweedelige voorritszagen industrie-lijn

Toepassing: splintervrij opdelen van plaatmaterialen met voorrits-unit.
Machines: formaat-, platen- en opdeelzaagmachines.
MaTeriaal: één- of tweezijdig beplakte plaatmaterialen, MDF en HDF platen.

D 
mm

ZAsgat 
mm

K 
mm

α β Artikelnummer

 70 20 2/3,1 - 3,8/32 8+8 2,8-3,6 12° VLAK 289.070.16H 299.000.05H
  80 20 2/3,1 - 3,8/42 10+10 2,8-3,6 12° VLAK 289.080.20H  299.000.06H
 100 20 2/3,1 - 3,8/42 10+10 2,8-3,6 12° VLAK 289.100.20H 299.000.02K
 100 22 2/3,1 - 3,8/42 10+10 2,8-3,6 12° VLAK 289.100.20K 299.000.02K
 120 20 2/3,1 - 3,8/42 12+12 2,8-3,6 12° VLAK 289.120.24H 299.000.02K
 120 22 2/3,1 - 3,8/42 12+12 2,8-3,6 12° VLAK 289.120.24K 299.000.02K
 120 50 4/6,2 - 10/62 12+12 2,8-3,6 12° VLAK 289.120.24T 
 125 20 2/3,1 - 3,8/42 12+12 2,8-3,6 12° VLAK 289.125.24H 299.000.02K
 125 22 2/3,1 - 3,8/42 12+12 2,8-3,6 12° VLAK 289.125.24K 299.000.02K
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Geluidsarme tweedelige voorritszagen met chroom-coating  
industrie-lijn

HWORANGE CHROME

D 
mm

ZAsgat 
mm

K 
mm

P 
mm

α β Artikelnummer

CHROME

 120 20 2/4,2/42 12+12 2,8-3,6   11° 5° ATB 289.720.24H
 120 22 2/4,2/42 12+12 2,8-3,6   11° 5° ATB 289.720.24K
 125 20 2/4,2/42 12+12 2,8-3,6   11° 5° ATB 289.725.24H

P

K

β

Ringen

nieuw

Pengaten

Toepassing: splintervrij opdelen van plaatmaterialen met voorrits-unit.
Machines: formaat-, platen- en opdeelzaagmachines.
MaTeriaal: één- of tweezijdig beplakte plaatmaterialen, MDF en HDF platen.

289

6~8

6~8
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ISO: Kcr05
HV10: 2.150
N/mm2: 2.500

ISO: Kcr05
HV10: 2.150
N/mm2: 2.500


