Geluidsarme conische voorritszagen met chroom-coatin \/ ORANGE
industrie-lijn : : CM TOOLS"
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ToepassiNGg:  splintervrij opdelen van plaatmaterialen met voorrits-unit.
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83 -y 2 = MacHiNes:  formaat-, platen- en opdeelzaagmachines.
E':;: - i = MAaTeriaaL:  één- of tweezijdig beplakte plaatmaterialen, MDF en HDF platen.
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120 20 24 3,1-4,3 2,2 0° CO+6° ATB 288.720.24H
120 22 24 3,1-4,3 2,2 0° CO+6° ATB 288.720.24K
125 20 24 3,1-4,3 2,2 0° CO+6° ATB 288.725.24H
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HW conische voorritszagen industriejn

(] a
=%  phALe @ %)NG 7
-E _.“h_’ & Toepassing:  splintervrij opdelen van plaatmaterialen met voorrits-unit.
g § ’_ : MacHiNes:  formaat-, platen- en opdeelzaagmachines.
| S L MateriaaL:  één- of tweezijdig beplakte plaatmaterialen, MDF en HDF platen.
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"g' 80 20 12 3,1-4,0 2,2 10° CO+FTG $288.080.12H
= 100 20 20 3,1-4,0 2,5 B5° CO+5° ATB 288.100.20H
- 100 22 20 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 288.100.20K
120 20 24 3,1-4,0 2,5 B CO+5° ATB 288.120.24H
= 120 20 24 3,4-4,2 2,5 5° CO+5° ATB 288.120.24H1
g S 120 22 24 3,1-4,0 2,5 B CO+5° ATB 288.120.24K
ﬁ E 125 20 24 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 288.125.24H
%": 125 20 24 3,4-4,2 2,5 5° CO+5° ATB 288.125.24H1
g i 125 20 24 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.125.24H2
125 22 24 3,1-4,0 2,5 B CO+5° ATB 288.125.24K
125 45 24 43-55 3,2 10° CO+FTG 288.125.24Q
= 140 16 1/6/33 24 3,1-4,0 2,2 10° CO+FTG Y288.140.24E
S 150 45 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.150.36Q
E 160 45 3/11/70 36 43-55 3,2 10° CO+FTG 288.160.36Q
S 160 55 3/7/66 36 43-55 32 10° CO+FTG 288.160.360
160 515 3/7/66 + 3/6/84 36 4,7-6,0 35 10° CO+FTG Y288.160.3602
180 20 36 4,3-55 32 10° CO+FTG Y288.180.36H
a 180 30 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.180.36M
8 -’g 180 45 36 4,7-6,0 3,5 10° CO+FTG 288.180.36Q
-E 3 180 59 36 5,0-6,2 35 10° CO+FTG 288.180.360
& § 180 50 3/12,5/80 44 43-55 32 10° CO+FTG 288.180.44T1
= ; 200 20 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.200.36H
200 45 36 4,7-6,0 3,5 10° CO+FTG 288.200.36Q
200 45 36 4,3-55 3,2 10° CO+FTG Y288.200.36Q2
S 200 65 2/9/100 +2/9/110 36 4,3-55 3,2 10° CO+FTG 288.200.36)
%g 215 50 3/15/80 42 4,3-5-5 3,2 10° CO+FTG 288.215.42T1
E- K 300 50 3/15/80 48 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.300.48T
a s 300 65 2/9/100 +2/9/110 72 4,3-55 3,2 10° CO+FTG 288.300.72)
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Geluidsarme tweedelige voortitszagen met chroom-coating

industrie-lijn
CHROME™ @@NG S fmg

Toepassing:  splintervrij opdelen van plaatmaterialen met voorrits-unit.
MacHiNes:  formaat-, platen- en opdeelzaagmachines.
MateriaaL:  één- of tweezijdig beplakte plaatmaterialen, MDF en HDF platen.
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120 20 2/4,2/42 12+12 2,8-3,6 11° 5° ATB 289.720.24H
120 22 2/4,2/42 12+12 2,8-3,6 11° 5° ATB 289.720.24K
125 20 2/4,2/42 12+12 2,8-3,6 11° 5° ATB 289.725.24H

Bovenfrezen &
hovenfrezensets

HW tweedelige voortitszagen industrie-fijn

Toepassing:  splintervrij opdelen van plaatmaterialen met voorrits-unit.
MacHiNes:  formaat-, platen- en opdeelzaagmachines.
MateriaaL:  één- of tweezijdig beplakte plaatmaterialen, MDF en HDF platen.
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70 20 2/3,1-3,8/32 8+8 2,8-3,6 12° VLAK 289.070.16H 299.000.05H g
80 20 2/3,1-3,8/42 10+10 2,8-3,6 12° VLAK 289.080.20H 299.000.06H
100 20 2/3,1-3,8/42 10+10 2,8-3,6 12° VLAK 289.100.20H 299.000.02K
100 22 2/3,1-3,8/42 10+10 2,8-3,6 12° VLAK 289.100.20K 299.000.02K »
120 20 2/3,1-3,8/42 12+12 2,8-3,6 12° VLAK 289.120.24H 299.000.02K a .%
120 22 2/3,1-3,8/42 12+12 2,8-3,6 12° VLAK 289.120.24K 299.000.02K E 2
120 50 4/6,2 - 10/62 12+12 2,8-3,6 12° VLAK 289.120.24T 2 §
125 20 2/3,1-3,8/42 12+12 2,8-3,6 12° VLAK 289.125.24H 299.000.02K =
125 22 2/3,1-3,8/42 12+12 2,8-3,6 12° VLAK 289.125.24K 299.000.02K i
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