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Toepassing: schulpen en opdelen met een relatief dunne zaagsnede.
Machines: meerbladzaagmachines of schulpzaagmachines.
MaTeriaal: alle houtsoorten, nat of droog.

280

Toepassing: heavy-duty schulpwerkzaamheden waarbij zeer stabiele zagen vereist zijn. 
Machines: meerbladzaagmachines of schulpzaagmachines.
MaTeriaal: alle houtsoorten, nat of droog.

277

K

P

α

β

 180 40  30 21+3 2,5 1,8 18° VLAK 280.021.07S
 200 40  35 21+3 2,5 1,8 18° VLAK 280.021.08S
 250 70 21 x 5 50 20+4 2,7 1,8 18° 10° ATB 280.020.10V
 250 80 13 x 5 50 20+4 2,7 1,8 18° 10° ATB 280.020.10W
 300 70 21 x 5 60 24+4 2,7 1,8 18° 10° ATB 280.024.12V
 300 80 13 x 5 60 24+4 2,7 1,8 18° 10° ATB 280.024.12W

K

P

α

β

 300 30   80 24+4  4,0 2,8 18° 10° ATB 277.024.12M
 300 70 21 x 5 80 24+4  4,0 2,8 18° 10° ATB 277.024.12V
 300 80 13 x 5 80 24+4  4,0 2,8 18° 10° ATB 277.024.12W
 350 30   105 24+6 4,2 2,8 18° 10° ATB 277.024.14M
 350 70 21 x 5 105 24+6 4,2 2,8 18° 10° ATB 277.024.14V

HW meerbladzagen (dun) met ruimertanden industrie-lijn

HW meerbladzagen (dik) met ruimertanden industrie-lijn

U
IT

ST
EK

EN
D Meervoudig 

schulpen

U
IT

ST
EK

EN
D Meervoudig 

schulpen

HW MEC

HW MEC

10
ISO: K20
HV10: 1.640
N/mm2: 2.200

10
ISO: K20
HV10: 1.640
N/mm2: 2.200
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Bouwzagen industrie-lijn

HW schulpzagen industrie-lijn

Toepassing: schulpen en afkorten op bouwzaagmachines.

Machines: bouw- en werkplaatszaagmachines.
MaTeriaal: alle houtsoorten, plaatmateriaal.

286

285-290-293

D 
mm

ZAsgat 
mm

K 
mm

P 
mm

α β Artikelnummer

 250  30 COMBI3 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.250.24M
 260  30 COMBI3 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.260.28M
 270 30 2/7/42 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.270.28M
 300  30 COMBI3 24 3,2 2,2 20° 10° ATB 293.024.12M
 300  35  24 3,2 2,2 20° 10° ATB 293.024.12R
 305 30 2/10/60 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 293.028.22M
 315 30 COMBI3 28 3,2 2,2 20° 10° ATB 293.028.12M
 315 30 2/10/60 + 2/7/42 36 3,2 1,8 15° 5° ATB 285.036.13M
 350 30 COMBI3 28 3,5 2,5 20° 10° ATB 293.028.14M
 350 35  28 3,5 2,5 20° 10° ATB 293.028.14R
 400 30 COMBI3 36 3,5 2,5 20° 10° ATB 285.036.16M
 450 30 2/10/60 36 3,8 2,8 20° 10° ATB 285.036.18M
 500 30 COMBI3 44 4,0 2,8 20° 10° ATB 285.044.20M

K

P

α

β

D 
mm

ZAsgat 
mm

K 
mm

P 
mm

α β Artikelnummer

K

P

α

β

 250 30 COMBI3 16 2,8 1,8 15° 5° ATB 286.016.10M
 300 30 COMBI3 20 2,8 1,8 15° 5° ATB 286.020.12M
 300* 30 COMBI3 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 286.048.12M
 315 30 COMBI3 24 3,2 2,2 15° 5° ATB 286.024.13M
 350 30 COMBI3 24 3,2 2,2 15° 5° ATB 286.024.14M
 400 30 COMBI3 28 3,2 2,2 15° 5° ATB 286.028.16M
 450 30 2/10/60  32 3,8 2,8 15° 5° ATB 286.032.18M
 500 30 2/10/60 36 3,8 2,8 15° 5° ATB 286.036.20M
 550 30 2/10/60 40 4,2 3,2 15° 5° ATB 286.040.22M
 600 30 2/10/60 40 4,2 3,2 15° 5° ATB 286.040.24M
 700 30 2/10/60 46 4,4 3,2 15° 5° ATB 286.046.28M

Tips:  Gebruik onze reduceerringen van 30 naar 25mm. artikelnummer 299.225.00 (voor zaagbladen Ø250-300-315)
 Gebruik onze reduceerringen van 30 naar 25mm. artikelnummer 299.228.00 (voor zaagbladen Ø350 en groter)

Toepassing: schulpen en incidenteel afkorten.
Machines: stationaire zaagmachines.
MaTeriaal: alle houtsoorten.

U
IT

ST
EK

EN
D Hout schulpen

U
IT

ST
EK

EN
D Hout schulpen

HW

HW

Pengaten

Pengaten

6~10
ISO: K20
HV10: 1.550
N/mm2: 2.600

8~10
ISO: K10
HV10: 1.765
N/mm2: 2.150

nieuw

*zonder begrenzer

nieuw


