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ITK HW ultradunne cirkelzagen voor accucirkelzaagmachines 

Toepassing (Type 271 en 272): schulpen en afkorten met weinig materiaalverlies.
Machines (Type 271 en 272): snoerloze handmachines.
MaTeriaal (Type 271 en 272): alle houtsoorten, multiplex.

271-272-226

K

P

0.
3

226271-272

D 
mm

Asgat 
mm

Z K 
mm

P 
mm

α Artikelnummerβ

A B

K

P

A B A B

β

α

nieuw

TM

Toepassing (Type 226):
afkorten van praktisch alle materialen.

Machines (Type 226):
snoerloze en gewone handmachines.

MaTeriaal (Type 226): 
dun metaal, aluminium, dun 
constructiestaal, sandwichpanelen, 
hout met nieten, PVC.
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(type 271)
Hout afkorten
(type 272)

Metaal en PVC
(type 226)

Pengaten

HW

236
Toepassing: opdelen van zeer harde en abrasieve materialen.
Machines: stationaire zaagmachines, afkortzaagmachines, draagbare en snoerloze machines.
MaTerial: Eternit®, Swisspearl®, Fermacell®, Ivarplank®, HardiePlank®, HardiePanel®, spaanplaat, MDF, 
 Corian®, Duroplast®, Formica®, cementgebonden plaat, gipsplaat en thermoplastische kunststoffen.

LANGERE STANDTIJD
DAN HARDMETAAL

60G
OE

D

Eternit®, Swisspearl®, Fermacell®, Ivarplank®, HardiePlank®, 
HardiePanel®, spaanplaat, MDF, Corian®, Duroplast®, Formica®, 
cementgebonden plaat, gipsplaat en thermoplastische 
kunststoffen.
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 85 15    6 1,8 1,4 12° TCG 236.085.06G
 160 20 2/6/32  4 2,4 1,8 12° TCG 236.160.04H
 160 20 2/6/32 10 2,4 1,8 5° TCG 236.160.10H
 180 20 2/6/32  4 2,4 1,8 12° TCG 236.180.04H
 184,5 15,87<>   4 1,8 1,4 12° TCG 236.004.07
 190 30 2/7/42  4 2,4 1,8 12° TCG 236.190.04M
 190 30 2/7/42 12 2,4 1,8 12° TCG 236.190.12M
 216 30 2/7/42  14 2,4 1,8 12° TCG 236.216.14M
 230 30 2/7/42  4 2,4 1,8 12° TCG 236.230.04M
 250 30 COMBI3 16 2,4 1,8 12° TCG 236.250.16M
 254 15,87  6 2,2 1,6 12° TCG 236.006.10
 300 30 COMBI3 20 2,4 1,8 12° TCG 236.300.20M
 305 25,4  8 2,2 1,6 12° TCG 236.008.12
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Schulpen en afkorten van hout op accu-cirkelzaagmachines: (type 271)
 136 20 (+10)  18 1,5  1,0  20° 10° ATB + 8° borsthoek 271.136.18H
 165 20 (+15,87) 2/6/32 24 1,7  1,1  18° 10° ATB + 8° borsthoek 271.165.24H
 165 30 2/7/42 24 1,7  1,1  18° 10° ATB + 8° borsthoek 271.165.24M
 184 20 (+16+15,87) 2/7/42 24 1,7  1,1  20° 10° ATB + 8° borsthoek 271.184.24H
Afkortcirkelzagen: (type 272)

 136 20 (+10)  36 1,5  1,0  18° 10° ATB + 8° borsthoek 272.136.36H
 165 20 (+15,87) 2/6/32 36 1,7  1,1  20° 10° ATB + 8° borsthoek 272.165.36H
 184 20 (+16+15,87) 2/7/42 40 1,7  1,1  18° 10° ATB + 8° borsthoek 272.184.40H

Aluminium, kunststof en samengestelde materialen: (type 226)
 136,5 10  30 1,5 1,2 0° 8° FWF 226.030.05
 136,5 20  30 1,5 1,2 0° 8° FWF 226.030.05H
 165 15,87<>  36 1,5 1,2 0° 8° FWF 226.036.06

Diamantzagen voor extreem abrasieve materialen
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HW snoei-cirkelzaag

290 HW
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 150 20   12 2,4 1,4 20° 10° ATB 290.150.12H
 160 16   12 2,2 1,6 20° 10° ATB 290.160.12E
 160 20 2/6/32 12 2,2 1,6 20° 10° ATB 290.160.12H
 180 30 2/7/42  12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.180.12M
 190 16 2/6/32  12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.190.12E
 190 20 2/6/32  12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.190.12H
 190 30 2/7/42 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.190.12M
 200 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.200.24M
 210 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.210.24M
 216 30 2/7/42 24 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 290.216.24M
 220 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.220.24M
 230 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.230.24M
 235 25  24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.235.24L
 235 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.235.24M
 240 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.240.24M
 250 30 COMBI3 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.250.24M*
 260  30 COMBI3 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.260.28M*
 270 30 2/7/42 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.270.28M*

Toepassing: schulpen en relatief grof afkorten.
Machines: handcirkelzaagmachines.
MaTeriaal: alle houtsoorten.

Schulpzagen voor handcirkelzaagmachines
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* Industriële kwaliteit

Pengaten

6~8
ISO: k10
HV10: 1.765
N/mm2: 2.150
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Toepassing: voor het snoeien van struiken, bossages en kleine bomen.
Machines: snoeizaagmachines.
MaTeriaal: gras, struiken, bossages, takken en boompjes.
Tip: - draag oog- en gehoorbescherming;
 - gebruik de beveiligingen op uw machine. 

D 
mm

Asgat 
mm

Pengaten 
max

Z K 
mm

P 
mm

α β Artikelnummer

 250 20 12.000   20 2,2 1,4 15° 10° ATB 298.250.20H
 250 25,4 12.000   20 2,2 1,4 15° 10° ATB 298.250.20
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ISO: speciaal
HV10: 1.550
N/mm2: 2.600GEBORGDE

TANDEN


