HW holprofielfrezen CRAT 885"
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CMT hardmetalen holprofielfrezen geven een mooie traditionele afwerking. Door te varieren in de diepte- L=
instelling kunt u een holprofiel met of zonder een sponninkje maken. Veel gebruikt in de meubelproductie. i%
=SS
Tie: Door het plaatsen van lager 791.002.00 bouwt u frees 763-863-963 om tot frees 764-864-964. 8 ?;p
Door het plaatsen van lager 791.003.00 bouwt u frees 764-864-964 om tot frees 763-863-963. 28
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R D | L  Artikelnummer Artikelnummer Artikelnummer Artikelnummer Artikelnummer — (IHIHIII@ g2
mm mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm m’ E §
48 254 115 54,6 763.048.11 863.048.11 963.048.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00 E—E
4.8 25,4 11,5 60,9 963.548.11 863.548.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00 9o
8 31,7 143 569 763.080.11 863.080.11 963.080.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
8 31,7 14,3 63 963.580.11 863.580.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00 3 K]
48 254 115 52,8 764.048.11 864.048.11 964.048.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00 = 3
4.8 25,4 11,5 59,1 964.548.11 864.548.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00 ﬂ §
8 31,7 14,3 55,1 764.080.11 864.080.11 964.080.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00 .g [
8 31,7 14,3 61 964.580.11 864.580.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00 E:E’
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Deze frees mag in geen enkele meubelmakerij ontbreken. Diverse toepassingen zijn mogelijk: kanten
afronden, decoratieve profielen frezen in panelen en duivejagerprofielen frezen. De afrondfrezen zijn
te gebruiken op handbovenfreesmachines, maar natuurlijk ook op stationaire machines en CNC-
bovenfreesmachines.

CNC frezen
en houders

VEILIGHEIDSTIP: Het gebruik van een freestafel
wordt vooral bij de grotere frezen
ten zeerste aanbevolen.
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Overige horen
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R D | L Artikelnummer Artikelnummer Artikelnummer Artikelnummer Artikelnummer S
mm mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
4 19 12 43,8 727.040.11 927.040.11
o) 21 12 43,8 727.050.11 827.050.11 927.050.11 9}
6 23 12 43,8 727.060.11 827.060.11 927.060.11 8l -’g
6 23 12 50,1 827.560.11 E ﬁ
8 28,6 12,7 445 727.080.11 927.080.11 & 8
9,5 31,7 15,8 47,6 727.095.11 827.095.11 927.095.11 = ;
9,5 31,7 15,8 54 927.595.11 827.595.11
12,7 38,1 19 50,8 827.127.11
12,7 38,1 19 57,1 927.627.11 827.627.11 §
16 445 22,2 60,3 927.660.11 827.660.11 %%
19 50,8 25,4 63,5 927.690.11 827.690.11 E—g
22,2 57,1 28,5 66,6 927.722.11 827.722.11 a s
25,4 63,5 33,3 71,4 927.754.11 827.754.11 L]




