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HW handgreepfrezen

8/955.804/805 - 8/955.804B/805B

�

�

�

�

1

�

�

20,64

30,24R 5,5

R 9,5

R 9,5

R 12,7

R1

mm

Onderdelen
R

mm
D

mm
I

mm
L

mm
Artikelnummer
S=Ø12,7mm 

Artikelnummer
S=Ø12mm 

Z2 RHHW

 5,5 9,5 31,7 25,4 73 955.804.11 855.804.11
 9,5 12,7 38,1 35 85,8 955.805.11 855.805.11
Onderstaande frezen zijn voorzien van een kolflager:
 5,5 9,5 31,7 25,4 73 955.804.11B   791.015.00 541.005.00 990.005.00 991.056.00
 5,5 9,5 31,7 25,4 73   855.804.11B 791.015.00 541.002.00 990.005.00 991.056.00
 9,5 12,7 38,1 35 85,8 955.805.11B   791.020.00 541.005.00 990.005.00 991.056.00
 9,5 12,7 38,1 35 85,8   855.805.11B 791.020.00 541.002.00 990.005.00 991.056.00

Waarom zou u een houten kast 
ontsieren met metalen knoppen 
of ijzeren handgrepen? Met deze 
solide CMT-bovenfrees maakt 
u een prachtige harmonieuze 
handgreep, zonder de uniformiteit 
van uw meubel te verstoren.
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Schaal 1:1

Z2 RHHW

D
mm

Artikelnummer
S=Ø12,7mm 

Artikelnummer
S=Ø12mm 

Artikelnummer
S=Ø8mm 

 19,05 9,5 14 19,05 4,76 2,4 57,2 955.102.11  855.602.11
 38,1 17 18  20,7 6 1,8 55,5 955.103.11  
 38,1 17 18  20,7 6 1,8 61,8   855.603.11 
 47,6 24 22 28,5 6,35 3,2 66,6  955.601.11 855.601.11

d
mm

T1

mm
I

mm
R

mm
R1

mm
L

mm

Naast de originele toepassing van het profileren van vensterbankkanten, worden deze frezen ook vaak ingezet 
voor het maken van kleine handgrepen aan allerlei deuren. Er zijn twee profielgroottes verkrijgbaar, afhanke-
lijk van de werkstukdikte. De frezen zijn verkrijgbaar zonder of met een kolflager. De frezen met lager worden 
toegepast om mooie ronde of gebogen werkstukken te maken met behulp van een mal. Het gebruik van een 
freestafel wordt aanbevolen. 

855/955

HW vensterbankfrezen

Schaal 1:1
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HW tafelrand- en leuningfrezen

38,1

12,7 �

�

�

�

Deze frezen zijn de investering dubbel en dwars waard. Ze geven ieder interieur klasse! Werk uw tafel af met 
de tafelrandfrees of maak de mooiste leuningen door beide frezen te combineren. De leuningen krijgen een 
schuine kant van 30°, een kraalprofiel met een radius van 3,2mm. of een sierlijke holling. 

Veiligheidstip: Deze grote frezen verspanen veel materiaal en produceren dus veel afvalmateriaal. Het gebruik 
van een afzuiger aangesloten aan uw freestafel is dus sterk aanbevolen en zal de kwaliteit van uw werk ten 
goede komen.  

Profiel D
mm

I
mm

L
mm

�

�

�

�

Onderdelen
Artikelnummer

S=Ø12mm 
Artikelnummer
S=Ø12,7mm 

 A 63,5 19 67,9 956.601.11 856.601.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
 B 35 38 87 956.701.11 856.701.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
 C 31,7 38,1 87 956.702.11 856.702.11 990.423.00 791.018.00 990.058.00 991.057.00

8/990.6

Profiel D
mm

I
mm

T1

mm
L

mm
Artikelnummer
S=Ø12,7mm 

Artikelnummer
S=Ø12mm 

 A 38 38 15 ÷ 18 76,2 990.601.11 890.601.11
 B 38 38 15 ÷ 18 76,2 990.602.11 890.602.11
 C 38 38 15 ÷ 18 76,2 990.603.11 890.603.11

Min. 15

35

� � �

�

�

��

�

�

Schaal 1:1

Z2 RHHW

Z2 RHHW

Schaal 1:1

Met de CMT-bossingpaneelfrezen maakt men de allermooiste panelen. U kunt kiezen uit 3 verschillende profie-
len; van romantisch klassiek tot strak modern.
De verticale paneelfrees heeft een relatief kleine diameter en kan dus op vele machines worden gemonteerd.  

Veiligheidstip: Gebruik deze frees op machines met een motorvermogen van minimaal 1.600W. en in combi-
natie met een freestafel. Frees het profiel niet in één bewerking, maar in 3 tot 5 stappen. 

8/956.601
8/956.702

8/956.701

HW verticale paneelfrezen
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Tweedelige HW paneelfrezen

De grootste CMT tweedelige paneelfrees heeft een diameter van maar liefst 89mm. 
De voor- en achterzijde van het paneel worden tegelijkertijd gefreesd.
De frees wordt geleverd met een extra kogellager voor een veilige tweestapsbewer-
king. Zie onderstaande tekeningen ter verduidelijking.

8/990

��

�

�

�

�

R23,8

R8

R8 R6,35 R6,35

R38,1
R12,7

R19

��

Min. 19

Min. 19
Min. 11 Min. 11

Max
20,6

Max
25,4

�

Max
17,5

��

Max
17,5

Schaal 1:1

Profiel

Onderdelen
D

mm
T1

mm
L

mm
Artikelnummer

S=Ø12mm 
Artikelnummer
S=Ø12,7mm 

 A  89 19 - 20,6 78,1  990.524.11 890.524.11 822.007.11 791.025.00 791.033.00 990.020.00
 B 89 19 - 25,4 78,1  990.527.11 890.527.11 822.007.11 791.025.00 791.033.00 990.020.00
 A1 63,5 11,1 - 17,5 70  990.534.11 890.534.11 822.010.11 791.025.00  990.020.00
 B1 63,5 11,1 - 17,5 70  990.537.11 890.537.11 822.010.11 791.025.00  990.020.00

Onderdelen 541.515.00 Ring (dikte 0,1mm)
 541.516.00 Ring (dikte 0,3mm)

541.518.00  Ring (dikte 1,0mm)
990.407.00  Veerring 

Z2 RHHW

16mm 31,7mm

Eerste bewerking met een lager van 31,7mm Tweede bewerking met een lager van 16mm

FREESTAFEL FREESTAFEL

GELEIDER GELEIDER
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HW paneelfrezen

��

�

�

�

�

8/990.5

Profiel

Onderdelen
D

mm
I

mm
L

mm
T1

mm
Artikelnummer

S=Ø8mm 
Artikelnummer

S=Ø12mm 
Artikelnummer
S=Ø12,7mm 

38

9,59,59,5

9,5

Min. 15

35

7,97,97,9

3,2

Min. 18

Max 20

Min. 15 Min. 15

Min. 18 Min. 18

38
33

15,8

15

� � �

�� �� ��

� �� ��

Schaal 1:1

 A 82,5 15 63,8 15 ÷ 18  990.501.11 890.501.11 990.423.00  791.003.00 990.058.00 991.057.00
 B 82,5 15 63,8 15 ÷ 18  990.502.11 890.502.11 990.423.00  791.003.00 990.058.00 991.057.00
 C 82,5 15 64,6 15 ÷ 18  990.503.11 890.503.11 990.423.00  791.003.00 990.058.00 991.057.00
 A2 89 15 64,6 18 ÷ 20  990.504.11 890.504.11 990.423.00  791.003.00 990.058.00 991.057.00
 B2 89 15 64,6 18 ÷ 20  990.505.11 890.505.11 990.423.00  791.003.00 990.058.00 991.057.00
 C2 89 15 64,6 18 ÷ 20  990.506.11 890.506.11 990.423.00  791.003.00 990.058.00 991.057.00
 D 89 15 64,6 15 ÷ 20  990.507.11 890.507.11 990.423.00  791.003.00 990.058.00 991.057.00
 A3 47,6 9,5 58,1 12,7 ÷ 15 990.011.11    990.423.00  791.003.00 990.058.00 991.057.00
 B3 47,6 9,5 58,1 12,7 ÷ 15 990.012.11  890.512.11 990.423.00  791.003.00 990.058.00 991.057.00

Z2 RHHW
De traditionele CMT-paneelfrezen met geleidelager blinken uit 
door nauwkeurigheid en kwaliteit. U heeft de keuze uit 7 profielen. 
Vanzelfsprekend zijn de frezen voorzien van een terugslagbeveili-
ging en de oranje PTFE anti-aankoek beschermlaag.

Veiligheidstip: door de grote diameter moet het toerental van de 
freesmachine verlaagd worden naar 10.000 tot 12.000 o.p.m. Het 
motorvermogen moet minimaal 1.600W zijn. Een CMT-freestafel is 
onontbeerlijk.
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Tweedelige HW paneelfrezen

De grootste CMT tweedelige paneelfrees heeft een diameter van maar liefst 89mm. 
De voor- en achterzijde van het paneel worden tegelijkertijd gefreesd.
De frees wordt geleverd met een extra kogellager voor een veilige tweestapsbewer-
king. Zie onderstaande tekeningen ter verduidelijking.

8/990

��

�

�

�

�

R23,8

R8

R8 R6,35 R6,35

R38,1
R12,7

R19

��

Min. 19

Min. 19
Min. 11 Min. 11

Max
20,6

Max
25,4

�

Max
17,5

��

Max
17,5

Schaal 1:1

Profiel

Onderdelen
D

mm
T1

mm
L

mm
Artikelnummer

S=Ø12mm 
Artikelnummer
S=Ø12,7mm 

 A  89 19 - 20,6 78,1  990.524.11 890.524.11 822.007.11 791.025.00 791.033.00 990.020.00
 B 89 19 - 25,4 78,1  990.527.11 890.527.11 822.007.11 791.025.00 791.033.00 990.020.00
 A1 63,5 11,1 - 17,5 70  990.534.11 890.534.11 822.010.11 791.025.00  990.020.00
 B1 63,5 11,1 - 17,5 70  990.537.11 890.537.11 822.010.11 791.025.00  990.020.00

Onderdelen 541.515.00 Ring (dikte 0,1mm)
 541.516.00 Ring (dikte 0,3mm)

541.518.00  Ring (dikte 1,0mm)
990.407.00  Veerring 

Z2 RHHW

16mm 31,7mm

Eerste bewerking met een lager van 31,7mm Tweede bewerking met een lager van 16mm

FREESTAFEL FREESTAFEL

GELEIDER GELEIDER
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HW paneelfrezen
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�

8/990.5

Profiel

Onderdelen
D

mm
I

mm
L

mm
T1

mm
Artikelnummer

S=Ø8mm 
Artikelnummer

S=Ø12mm 
Artikelnummer
S=Ø12,7mm 

38

9,59,59,5

9,5

Min. 15

35

7,97,97,9

3,2

Min. 18

Max 20

Min. 15 Min. 15

Min. 18 Min. 18

38
33

15,8

15

� � �

�� �� ��

� �� ��

Schaal 1:1

 A 82,5 15 63,8 15 ÷ 18  990.501.11 890.501.11 990.423.00  791.003.00 990.058.00 991.057.00
 B 82,5 15 63,8 15 ÷ 18  990.502.11 890.502.11 990.423.00  791.003.00 990.058.00 991.057.00
 C 82,5 15 64,6 15 ÷ 18  990.503.11 890.503.11 990.423.00  791.003.00 990.058.00 991.057.00
 A2 89 15 64,6 18 ÷ 20  990.504.11 890.504.11 990.423.00  791.003.00 990.058.00 991.057.00
 B2 89 15 64,6 18 ÷ 20  990.505.11 890.505.11 990.423.00  791.003.00 990.058.00 991.057.00
 C2 89 15 64,6 18 ÷ 20  990.506.11 890.506.11 990.423.00  791.003.00 990.058.00 991.057.00
 D 89 15 64,6 15 ÷ 20  990.507.11 890.507.11 990.423.00  791.003.00 990.058.00 991.057.00
 A3 47,6 9,5 58,1 12,7 ÷ 15 990.011.11    990.423.00  791.003.00 990.058.00 991.057.00
 B3 47,6 9,5 58,1 12,7 ÷ 15 990.012.11  890.512.11 990.423.00  791.003.00 990.058.00 991.057.00

Z2 RHHW
De traditionele CMT-paneelfrezen met geleidelager blinken uit 
door nauwkeurigheid en kwaliteit. U heeft de keuze uit 7 profielen. 
Vanzelfsprekend zijn de frezen voorzien van een terugslagbeveili-
ging en de oranje PTFE anti-aankoek beschermlaag.

Veiligheidstip: door de grote diameter moet het toerental van de 
freesmachine verlaagd worden naar 10.000 tot 12.000 o.p.m. Het 
motorvermogen moet minimaal 1.600W zijn. Een CMT-freestafel is 
onontbeerlijk.


