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Deurpanelen maken in 3 stappen
Op deze pagina wordt beschreven hoe u op eenvoudige wijze in drie stappen een
professioneel deurpaneel maakt. Er wordt gebruik 
gemaakt van de volgende CMT-gereedschappen:
- CMT profiel- en contraprofielfreesset 991.502.11;
- CMT verlijmfrees 955.501.11;
- CMT bossingpaneelfrees 990.502.11.

Materiaal:
- stijlen 19mm. dik, 57mm. breed;
- regels 19mm. dik, 57mm. breed;
- paneel 16mm. dik.
 (Opmerking: De materiaaldikte kan maximaal 
  22mm. zijn)

Paneel

Dorpel

Sti
jl

C) PANELEN FREZEN
Zaag uw paneel op de juiste maat. Als de stijlen en regels 57mm. breed zijn, 
moet het paneel 98mm. smaller en 92mm. korter zijn dan de uiteindelijke deuraf-
metingen. Monteer de bossing-paneelfrees, zoals op de afbeelding. Het dunne 
uiteinde van het afgewerkte paneel moet gemakkelijk in de groef passen die u 
heeft gemaakt in de eerste bewerking. Maak het paneel nooit zo dik, dat 
het te strak en moeilijk in de groef past. Lijm het paneel NOOIT vast 
in de stijlen en regels.

Veiligheidstip: neem de tijd, overhaast niets. De genoemde CMT
frezen kunnen in één keer een grote hoeveelheid hout verspanen,
maar het is veiliger om niet tot het uiterste te gaan. Het is aan te
raden een aantal keren achter elkaar met een kleine afname te frezen.
Naast een veiliger werkwijze zal ook het resultaat netter en mooier zijn.
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Stijl

Paneel

Dorpel

Dorpel

A)  HET FREZEN VAN DE STIJLEN EN REGELS
Zorg ervoor dat het hout vlak is met perfect haakse hoeken. Start bewerking nr.1, zoals in tekening nr.1. Test eerst uit op een stuk afvalhout. Doe deze 
bewerking aan één kant van de stijlen. Start nu bewerking nr.2: het maken van een contraprofiel, en controleer of uw proefstuk in het bij bewerking 1 
gemaakte profiel past. Maak hierna aan weerszijden een kopse bewerking. Let bij het bepalen van de juiste lengte van de stijlen op het volgende: bij het 
op lengte afkorten van de regels, moet 11mm. voor elke pen worden opgeteld.  Als de stijlen een breedte van 57mm. hebben, moeten de regels 92mm. 
korter zijn dan de totale breedte van de deur (=57+57-11-11=92)

B) PANELEN VERLIJMEN
Tenzij men hele smalle deuren maakt, dient men plankjes te verlijmen (=houtver-
breding) om tot een paneel te komen. Monteer de CMT verlijmfrees zoals op de 
afbeelding hiernaast. Let op dat de sneden van de frees precies recht het hout in 
gaan (loodrecht ten opzichte van de freestafel). Frees één plankje met de voor-
kant op het tafelblad en de volgende plank met de achterzijde op het tafelblad. 
Voorzie de gefreesde kanten van lijm, schuif de profielen in elkaar en klem het 
werkstuk door middel van lijmtangen.   

FREESTAFEL FREESTAFEL

FREESTAFEL

FREESTAFEL

STIJL DORPEL
Tekening NR. 1 Tekening NR. 2

GELEIDER Tekening NR. 3
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HW profielfrezen voor MDF-paneeldeuren

PROFIELFREZEN

Nieuwe serie topkwaliteit hardmetalen profielfrezen voor het maken van meubel- en keukendeuren uit massieve MDF-platen. Met behulp  van deze frezen wekt 
u de indruk een solide en luxe profiel- en contraprofielverbinding geproduceerd te hebben. Te gebruiken op handmachines en CNC-machines. 
Door het combineren van de paneelfrezen met de profielfrezen breidt u het aantal profielmogelijkheden aanzienlijk uit.
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Artikelnummer
S=Ø12,7mm 

Artikelnummer
S=Ø12mm 

Artikelnummer
S=Ø8mm 

 25 6 8 12  39,8  970.101.11  870.101.11
 50 16 14 12  52,1   970.501.11 870.501.11
 50 16 17  10° 55,1   970.502.11 870.502.11
 45 34  13,5 3,2 - 6,4 3° 51,6   970.503.11 870.503.11
 35 12,5 9,5 3,2  47,6   970.504.11 870.504.11

Z2 RHHW

PANEELFREZEN
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