HW drevelboren L=57.5mm CRAT $850"
m ) 22) v ] )

=
D
o0
<
=
[
e~
]
(=)

D | L S Artikelnummer Artikelnummer - =
mm mm mm mm Rechts Links i%
27 4 27 57,5 10x27 310.040.11 310.040.12 s %
4.5 27 BIAS) 10x27 310.045.11 310.045.12 § E
4,76 27 57,5 10x27 310.047.11 310.047.12
\ 5 27 57,5 10x27 310.050.11 310.050.12
L 51 27 57,5 10x27 310.051.11 310.051.12
I 5,2 27 D75 10x27 310.052.11 310.052.12 & E
5,55 27 57,5 10x27 310.055.11 310.055.12 E.‘:j’
6 27 Bl 10x27 310.060.11 310.060.12 é ’?'P
I 6,35 27 57,5 10x27 310.064.11 310.064.12 <
6,5 27 57,5 10x27 310.065.11 310.065.12
7 27 57,5 10x27 310.070.11 310.070.12
0 l 8 27 B> 10x27 310.080.11 310.080.12 =5
*i" LH 8,2 27 57,5 10x27 310.082.11 310.082.12 § 2
D 9 27 57,5 10x27 310.090.11 310.090.12 = 2
9,52 27 57,5 10x27 310.095.11 310.095.12 J-,' S
10 27 57,5 10x27 310.100.11 310.100.12
11 27 57,5 10x27 310.110.11 310.110.12 p
12 27 BIAs) 10x27 310.120.11 310.120.12 3 4
12,7 27 57,5 10x27 310.127.11 310.127.12 § %
13 27 57,5 10x27 310.130.11 310.130.12 j‘.j E
14 27 57,5 10x27 310.140.11 310.140.12 § ';::
15 27 57,5 10x27 310.150.11 310.150.12 a3
16 27 57,5 10x27 310.160.11 310.160.12 =
Optioneel S o
D
® am(® g%
W=
990.003.00 990.088.00 = =
[T

HW drevelboren L=57.5mm

AW 22 | v2[RH][ LH]

2
@
ES
D | L S Artikelnummer Artikelnummer _g _3
mm mm mm mm Rechts Links £
5 18 57,5 10x34 361.050.11 361.050.12
6 18 B 3 10x34 361.060.11 361.060.12
7 18 57,5 10x34 361.070.11 361.070.12 S
S
8 18 B3 10x34 361.080.11 361.080.12 S §
10 18 57,5 10x34 361.100.11 361.100.12 o 8
o=
[
TECHNISCHE DETAILS: Optioneel E @
- staalsoort van super kwaliteit; o
- hardmetalen boorkop met centreerpunt; (@ @m@( [@
- 2 hoogprecisie snijkanten [Z2]; y
- dubbele spiraal; 990.003.00 990.088.00 -
- 2 negatief geslepen voorsnijders [V2]; &
- spiraal voorzien van zwarte of oranje PTFE-beschermlaag; <
- cilindrische kolf met spanvlak en stelschroef. -
S

ToepassinG: te gebruiken op drevelboormachines en CNC-machines. Voor het boren van blinde gaten
in volhout, samengestelde houtsoorten en al dan niet beplakte plaatmaterialen.
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Met negatief geslepen voorsnijders

Displays
& onderdelen




HW drevelboren L=70mm IRGNTOOLS | CNAT 983t
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= D | L S Artikelnummer Artikelnummer
83 mm mm mm mm Rechts Links
E% 30 4 35 70 10x30 311.040.11 311.040.12
8 s 4,5 35 70 10x30 311.045.11 311.045.12
a N 4,76 35 70 10x30 311.047.11 311.047.12
i 5 35 70 10x30 311.050.11 311.050.12
L 5,1 35 70 10x30 311.051.11 311.051.12
o8 B 52 35 70 10x30 311.052.11 311.052.12
=S 5,55 35 70 10x30 311.055.11 311.055.12
g 6 35 70 10x30 311.060.11 311.060.12
=8 6,35 35 70 10x30 311.064.11 311.064.12
I 6.5 35 70 10x30 311.065.11 311.065.12
7 35 70 10x30 311.070.11 311.070.12
= = 8 35 70 10x30 311.080.11 311.080.12
22 { 82 35 70 10x30 311.082.11 311.082.12
= 2 b s 9 35 70 10x30 311.090.11 311.090.12
&s *ﬁ{) LH 9,52 35 70 10x30 311.095.11 311.095.12
10 35 70 10x30 311.100.11 311.100.12
11 35 70 10x30 311.110.11 311.110.12
B £ 11,1 35 70 10x30 311.111.11 311.111.12
g2 12 35 70 10x30 311.120.11 311.120.12
@ N 12,7 35 70 10x30 311.127.11 311.127.12
SE 13 35 70 10x30 311.130.11 311.130.12
32 14 35 70 10x30 311.140.11 311.140.12
= 15 35 70 10x30 311.150.11 311.150.12
16 35 70 10x30 311.160.11 311.160.12
§ % Optioneel
23S
o2 ([ @
S8 990.003.00 990.088.00

HW drevelboren L=77mm
0 g AW 22 (V2 |[RH [ LH]

i
Q=
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% = D | L S Artikelnummer Artikelnummer
= mm mm mm mm Rechts Links
30 5 44 77 10x30 362.050.11 362.050.12
6 44 7 10x30 362.060.11 362.060.12
§ = 7 44 77 10x30 362.070.11 362.070.12
28 i 8 44 77 10x30 362.080.11 362.080.12
é’né 10 44 77 10x30 362.100.11 362.100.12
E S L _ 12 44 7 10x30 362.120.11 362.120.12
o
TECHNISCHE DETAILS: Optioneel
- staalsoort van super kwaliteit;
- hardmetalen boorkop met centreerpunt; ([® e
= - 2 hoogprecisie snijkanten [Z2];
=) - dubbele spiraal; 990.003.00 990.088.00
E I - 2 negatief geslepen voorsnijders [V2];
S - spiraal voorzien van zwarte of oranje PTFE-beschermlaag;
- cilindrische kolf met spanvlak en stelschroef.
ToepassING: te gebruiken op drevelboormachines en CNC-machines. Voor het boren van blinde gaten
in volhout, samengestelde houtsoorten en al dan niet beplakte plaatmaterialen.

Machines

\n
@
-
=]
(7]
@
@D
Q
o
<
L]

Displays
& onderdelen

Negatief geslepen voorsnijders




HW drevelboren L=55.5mm S=8 CRAT $850"
Ay () ([ 22 [ v2 [ Ri [ LH |

Cirkelzagen

D | L S Artikelnummer Artikelnummer =
20 mm mm mm mm Rechts Links i%
°3 18 55,5 8x20 306.030.21 s %
- ~ 5 30 515 8x20 306.050.11 306.050.12 p S
5,55 30 55,5 8x20 306.055.11 306.055.12 anN
L W 6 30 5515 8x20 306.060.11 306.060.12
6,35 30 55,5 8x20 306.064.11 306.064.12
7 30 H5I5 8x20 306.070.11 306.070.12 & E
I 8 30 55,5 8x20 306.080.11 306.080.12 E. ‘53
9 30 H5I5 8x20 306.090.11 306.090.12 E ?'P
10 30 55,5 8x20 306.100.11 306.100.12 <
| 12 30 5515 8x20 306.120.11 306.120.12

*irl) LH ¢ Massief hardmetaal Optioneel
([ @

990.003.00 990.088.00

Spilfrezen
en messen

Bovenfrezen &
hovenfrezensets

HW drevelboren L=67mm S=8
s~ (HWJ (22 |[v2|[RH||LH |

S5
S =S
D | L S Artikelnummer Artikelnummer '; =
20 mm mm mm mm Rechts Links = =
5 40 67 8x20 307.050.11 307.050.12 e
i 5,515 40 67 8x20 307.055.11 307.055.12
6 40 67 8x20 307.060.11 307.060.12
5 6,35 40 67 8x20 307.064.11 307.064.12 % -
7 40 67 8x20 307.070.11 307.070.12 % [
L 8 40 67 8x20 307.080.11 307.080.12 s 8
9 40 67 8x20 307.090.11 307.090.12 E
9,52 40 67 8x20 307.095.11 307.095.12
I 10 40 67 8x20 307.100.11 307.100.12
12 40 67 8x20 307.120.11 307.120.12 § -
TECHNISCHE DETAILS: Optioneel E §
t - staalsoort van super kwaliteit; ] o=
' - hardmetalen boorkop met centreerpunt; ([ @ g5
) I — LH ) 3iehr88§3ir§g|:§i rZ’;'IJ;ka”te" [22]; 990.003.00 990.088.00 i
;] D - 2 negatief geslepen voorsnijders [V2];

- spiraal voorzien van zwarte of oranje PTFE-beschermlaag;
- cilindrische kolf met spanvlak en stelschroef.

ToepassING: voor het boren van blinde gaten in volhout, samengestelde houtsoorten en al dan niet beplakte
plaatmaterialen.
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Negatief geslepen voorsnijders
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& onderdelen




HW drevelboren L=57.5mm CINAT 9551¢"
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i AW, (22| V2 || RH || LK |
4= D | L S Artikelnummer Artikelnummer
F 2 20 mm mm mm mm Rechts Links
%‘35 4 26 57,5 10x20 308.040.11 308.040.12
§ ?é’ 4 5 30 57,5 10x20 308.050.11 308.050.12
QN 6 30 57,5 10x20 308.060.11 308.060.12

L N 6,35 30 57,5 10x20 308.064.11 308.064.12
7 30 57,5 10x20 308.070.11 308.070.12
5 S 8 30 57,5 10x20 308.080.11 308.080.12
‘5_3 9 30 57,5 10x20 308.090.11 308.090.12
g I 9,52 30 57,5 10x20 308.095.11 308.095.12
o= § 10 30 57,5 10x20 308.100.11 308.100.12
11 30 57,5 10x20 308.110.11 308.110.12
12 30 57,5 10x20 308.120.11 308.120.12
- *ir 12,7 30 57,5 10x20 308.127.11 308.127.12
§ % D LH 13 30 57,5 10x20 308.130.11 308.130.12
..lh: g 14 30 57,5 10x20 308.140.11 308.140.12
'UE’- S 15 30 57,5 10x20 308.150.11 308.150.12
16 30 57,5 10x20 308.160.11 308.160.12
. % Optioneel
§ § (@ ([
-.E ‘E 990.003.00 990.088.00
S8
akd HW drevelboren [=70mm
S
;s IR i 22 v o
LS
g E D 1 L S Artikelnummer Artikelnummer
E E 20 mm mm mm mm Rechts Links
4 43 70 10x20 309.040.11 309.040.12
0 5 43 70 10x20 309.050.11 309.050.12
° 6 43 70 10x20 309.060.11 309.060.12
0 - 6,35 43 70 10x20 309.064.11 309.064.12
ﬁ g T 7 43 70 10x20 309.070.11 309.070.12
5= L 7,5 43 70 10x20 309.075.11 309.075.12
= 8 43 70 10x20 309.080.11 309.080.12
9 43 70 10x20 309.090.11 309.090.12
9,52 43 70 10x20 309.095.11 309.095.12
§ = I 10 43 70 10x20 309.100.11 309.100.12
2 (] 11 43 70 10x20 309.110.11 309.110.12
g;,.g 12 43 70 10x20 309.120.11 309.120.12
E S 12,7 43 70 10x20 309.127.11 309.127.12
S 13 43 70 10x20 309.130.11 309.130.12
4 14 43 70 10x20 309.140.11 309.140.12
- b LH 15 43 70 10x20 309.150.11 309.150.12
s 16 43 70 10x20 309.160.11 309.160.12
..Ef TECHNISCHE DETAILS: Optioneel
g - staalsoort van super kwaliteit; ]
- hardmetalen boorkop met centreerpunt; (M (Km(ﬁ@
- 2 hoogprecisie snijkanten [Z2];
- Viervoudige spiraa|; 990.003.00 990.088.00

- 2 negatief geslepen voorsnijders [V2];
- spiraal voorzien van zwarte of oranje PTFE-beschermlaag;
- cilindrische kolf met spanvlak en stelschroef.

ToepassING: voor het boren van blinde gaten in volhout, samengestelde houtsoorten en al dan niet beplakte
plaatmaterialen.
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Negatief geslepen voorsnijders
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HW drevelboren L=85mm CINAT 9551¢"
a ) 22 2 [ )

Cirkelzagen

D | L S Artikelnummer Artikelnummer L=
mm mm mm mm Rechts Links 38 %
21 5 50 85 10x27 373.050.11  373.050.12 ==
6 50 85 10x27 373.060.11 373.060.12 ]
7 50 85 10x27 373.070.11 373.070.12 a N
_ 8 50 85 10x27 373.080.11 373.080.12
S g 10 50 85 10x27 373.100.11 373.100.12
12 50 85 10x27 373.120.11 373.120.12 S S
T 5=
. S=
L TECHNISCHE DETAILS: Optioneel E F-4
- staalsoort van super kwaliteit; 2 ]
- hardmetalen boorkop met centreerpunt; ([[® (IKM((I@
- 2 hoogprecisie snijkanten [Z2]; 990.003.00 990.088.00
- viervoudige spiraal;
I - 2 negatief geslepen voorsnijders [V2]; =S
- spiraal voorzien van zwarte of oranje PTFE-beschermlaag; 3 a
- cilindrische kolf met spanvlak en stelschroef. g g
ToepassING: voor het boren van blinde gaten in volhout, samengestelde houtsoorten en al dan niet beplakte & s
plaatmaterialen.

Bovenfrezen &
hovenfrezensets

CNC frezen
en houders

HW drevelboren L=105mm
g W) (2 |(v2 |[RH (L |

()
. . ® e
D | L S Artikelnummer Artikelnummer = 0
mm mm mm mm Rechts Links E °
30 5 65 105 10x30 372.050.11  372.050.12 3=
6 65 105 10x30 372.060.11 372.060.12 =
7 65 105 10x30 372.070.11 372.070.12
8 65 105 10x30 372.080.11 372.080.12 =
o 10 65 105 10x30 372.100.11 372.100.12 g s
12 65 105 10x30 372.120.11 372.120.12 ﬁ §
N o=
TECHNISCHE DETAILS: Optioneel &S
- staalsoort van super kwaliteit; " S
- hardmetalen boorkop met centreerpunt; (@ am(®
L - 2 hoogprecisie snijkanten [Z2];
- Viervoudige Spiraa|; 990.003.00 990.088.00
- 2 negatief geslepen voorsnijders [V2]; s
- spiraal voorzien van zwarte of oranje PTFE-beschermlaag; b
- cilindrische kolf met spanvlak en stelschroef. N
I S

ToepAssING: voor het boren van blinde gaten in volhout, samengestelde houtsoorten en al dan niet beplakte
plaatmaterialen.
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Negatief geslepen voorsnijders




