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HW cilinderkopboren L=57.5mm CRNAT 2551¢F

& = D L S AArtikelnummer Artikelnummer
i% mm mm mm Rechts Links
2 % 14 57,5 10x26 317.140.11 317.140.12
s 15 BT, 10x26 317.150.11 317.150.12
QN 16 57,5 10x26 317.160.11 317.160.12
L 17 BIES 10x26 317.170.11 317.170.12
18 57,5 10x26 317.180.11 317.180.12
& § 19 57,5 10x26 317.190.11 317.190.12
= g 20 57,5 10x26 317.200.11 317.200.12
8 o0 22 57,5 10x26 317.220.11 317.220.12
= N 24 57,5 10x26 317.240.11 317.240.12
25 BIES 10x26 317.250.11 317.250.12
26 57,5 10x26 317.260.11 317.260.12
s 5 28 B> 10x26 317.280.11 317.280.12
§ 2 D | 30 57,5 10x26 317.300.11 317.300.12
:-_E g 32 57,5 10x26 317.320.11 317.320.12
& s 34 57,5 10x26 317.340.11 317.340.12
Nieuw model 35 57,5 10x26 317.350.11 317.350.12
met korte centreerpunt 38 57,5 10x26 317.380.11 317.380.12
L -3 40 57,5 10x26 317.400.11 317.400.12
§ % 1mm 42 57,5 10x26 317.420.11 317.420.12
g S 45 37,49 10x26 317.450.11 317.450.12
S'E y 50 57,5 10x26 317.500.11 317.500.12
é % ‘ 55 57,5 10x26 317.550.11 317.550.12
= 60 57,5 10x26 317.600.11 317.600.12
= o TECHNISCHE DETAILS: Optioneel
S5 - staalsoort van super kwaliteit; "
[ - hardmetalen sneden met hm centreerpunt [Z2]; (T M(H@
‘; 8 - 2 negatief geslepen HW voorsnijders [V2];
= = - voorzien van zwarte of oranje PTFE-beschermlaag; 990.003.00 990.088.00
© o - cilindrische kolf met spanvlak en stelschroef.
ToEepassING: voor het boren van blinde gaten (zonder splintering) in volhout, samengestelde houtsoorten en
o al dan niet beplakte plaatmaterialen. Ideaal voor scharniergaten.
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D L S Artikelnummer Artikelnummer
mm mm mm Rechts Links
_ 26 15 57,5 10x26 317.150.61 317.150.62
& 35 57,5 10x26 317.350.61 317.350.62
(]
N
s r 15 70 10x26 369.150.61  369.150.62
35 70 10x26 369.350.61 369.350.62
L TECHNISCHE DETAILS: Optioneel
fa - staalsoort van super kwaliteit; ]
a -% - DP diamant sneden met diamant centreerpunt [Z2]; (@ (@
@ i ; X - i
S 2 2 negatief geslepen diamant voorsnijders [V2];
§ 8 - cilindrische kolf met spanvlak en stelschroef. 990.003.00 990.088.00
=8
-]

houtsoorten, en al dan niet beplakte plaatmaterialen, volkern en kunststofplaten.
Extreem lange standtijd. Deze boren blijven 20 keer langer scherp dan vergelijkbare LANGERE STANDTIID
hardmetaal boren. DAN HARDMETAAL

TOEPASSING: voor het boren van blinde gaten (zonder splintering) in samengestelde 20X

Afwijkende afmetingen op aanvraag.
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HW cilinderkopboren L=70mm en [=77mm CRNAT 2551¢F
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D L S Artikelnummer Artikelnummer L=
mm mm mm Rechts Links 83
14 70 10x26 369.140.11 369.140.12 E’ :;:
15 70 10x26 369.150.11 369.150.12 ]
16 70 10x26 369.160.11 369.160.12 QN
18 70 10x26 369.180.11 369.180.12
20 70 10x26 369.200.11 369.200.12
L 22 70 10x26 369.220.11 369.220.12 & S
25 70 10x26 369.250.11 369.250.12 s E
26 70 10x26 369.260.11 369.260.12 3 ?;p
30 70 10x26 369.300.11 369.300.12 e= ]
35 70 10x26 369.350.11 369.350.12
40 70 10x26 369.400.11 369.400.12
45 70 10x26 369.450.11 369.450.12 —
50 70 10x26 369.500.11 369.500.12 g §
55 70 10x26 369.550.11 369.550.12 ..‘__= g
60 70 10x26 369.600.11 369.600.12 &=
2 2
Nieuw model D L S Artikelnummer Artikelnummer g2
met korte centreerpunt mm mm mm Rechts Links ] ﬁ
18 7 10x30 370.180.11 370.180.12 :E, "E
1mm 20 7 10x30 370.200.11 370.200.12 E %
25 7 10x30 370.250.11 370.250.12 =
30 7 10x30 370.300.11 370.300.12
35 7 10x30 370.350.11 370.350.12 § g
]
TECHNI|SCHE DETAILS: el Optioneel -;": E
- staalsoort van super kwaliteit;
- hardmetalen snegen met HW centreerpunt [Z2]; (Y (Kmﬂ@ 3 s
- 2 negatief geslepen HW voorsnijders [V2];
- voorzien van zwarte of oranje PTFE-beschermlaag; 990.003.00 990.088.00

- cilindrische kolf met spanvlak en stelschroef.

ToepassING: voor het boren van blinde gaten (zonder splintering) in volhout, samengestelde houtsoorten en al
dan niet beplakte plaatmaterialen. Ideaal voor het boren van scharmiergaten.

Industriele
boren
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HW cilinderkopboren met spaanbrekers 2§
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| D L S Artikelnummer Artikelnummer
mm mm mm Rechts Links
35 57,5 10x26 317.350.11C 317.350.12C s
40 515 10x26 317.400.11C 317.400.12C b
45 57,5 10x26 317.450.11C 317.450.12C "E
L 35 70 10x26 369.350.11C 369.350.12C <
40 70 10x26 369.400.11C 369.400.12C
45 70 10x26 369.450.11C 369.450.12C
[7.
TECHNISCHE DETAILS: Optioneel a _g
- staalsoort van super kwaliteit; ] £ §
- hardmetalen sneden met HW centreerpunt en spaanbrekers [Z2R]; ([ @I@ﬂ@ S @
- 2 negatief geslepen HW voorsnijders [V2]; § e
- voorzien van zwarte of oranje PTFE-beschermlaag; 990.003.00 990.088.00 o
- cilindrische kolf met spanvlak en stelschroef.

ToepassING: voor het boren van blinde gaten (zonder splintering) in volhout, samengestelde houtsoorten en al
D dan niet beplakte plaatmaterialen. Ideaal voor het boren van scharniergaten. De spaanbrekers zorgen voor
een verbeterde verspaning en afvoer van het restmateriaal.
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